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(57) SAMMANDRAG:
Uppfinningen avser ett l.issystem f6r mekanisk hop-

fognlng av golvskivor (1,17). F3r horisontell mekanisk
"hopfogning finns ett utskjutande parti (P) med ett las-
element (8), vilket samverkar med ett ldsspdr (14) i en
angriansande skiva (1°). Ett not/fjider~-fdrband (36, 38)
fébr vertikal mekanisk hopfogning har samverkande 6#re
anliggniﬁgSytor {43, 49) och samverkande undre anligg-
ningsytor (45, 52), vilka dr vidsentligen parallella med
golvskivornas (1) hﬁvudplan och av vilka de undre an-
liggningsyéorna {45, 52) &r beligna huvud#akligén utan-
£f3r det yttre vgrtikélplanet (OP), dvs fdrskjutna rela-
tivt de bvre anliggningsytorna. Fjddern (38) &r in-
vihklingsbar i noten (36) och ladselementet (8) &r infdr-
bart i lAsspAret (14) genom inbbrdes vinkelrdrelse hos
skivorna (1, 1’} kiing fogkanterna (4a, 4b). I sammanfo-
gat lidge avgrinsas de samverkande dvre anliggningsytorna
(43, 49) horisontellt inat fran fogkanten och utat mot
fogkanten av ett inre respektive ett yttre vertikalplan
(IP, OP). I sammanfogat lH#ge finns mellan némnda verti-
kalplaﬁ (IP, OP) och nedanfdr fjidern (38) ett utrymme
- (S}, vilket stricker sig horisontellt fran det inre ver-
tikalplanet (IP) och atminstone halvviégs mot det yttre
vertikalplanet (OP). Ett dylikt utrymme kan 4ven bildas
under en slutfas av invinklingen. .
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T iskt om i

Uppfinningen avser generellt ett lissystem £br me-
kanisk hopfogning av golvskivor. Narmare bestamt avser
uppfinningen en férbittring av ett ladssystem av det slag
som beskrivs och visés i1 WO 94/26995. Uppfinnihgen avser
ocksa en golvskiva fdrsett med ett dylikt lassystem.

Det &r ként att skivmaterial kan fogas mekaniskt _
och att fogsystemen.kan se ut pé ménga olika satt. Fore-
liggande uppfinningen anvisar speciellt hur ett modifie-

' rat not/fjaderférband for vertikal lésniﬁg respektive
ett forband for horisontell lasning kan utformas opti-
malt £or- att saval funktion som kostnadsnlvé skall var

battre a&n £8r nu kénda utfdranden.
Uppfinningen Ar sarskllt lampad f£oér mekanisk hop-

.fogning av' tunna flytande golvskivor, sdsom lamlnat- och

-parkettgolv, varfdr den efterféljande beskrlvnlngen av.

‘teknlkens sténdpunkt och. uppflnnlngens ‘andamdl och sar-
" drag kommer att inriktas pid detta anvéndnlngsomréde och
. da framst rektangulara golv med en trafiberkirna. med en
.20 -

storlek av ca 1,2 * 0,2 m.och tjocklek pd ca 7 mm och
som ar avsedda att fogas pa& bide lang- och kortsida.

ugpﬁlnnlngegs bakgrung

Traditionella golvsklvor fogas i regel medelst lim-
made not/fjader‘fqrband pa léng och kortsida. vid lagg-
ningen fors. skivorna samman mot varandra horisontellt,

- varvid en utskjutande fjader utmed en foérsta skivas fog-

kant fdrs in i noten eller sparet utmed en andra skivas
fogkant . Samma metod énvénds pd bide ling- och kortsida.

Not och fjader ar utformade enbart £&6r dylik hori-

§ :\pat\sgians\v3linge\£férskjurna y:or\:SElJBl_f’brskju:r.a_',':c:'__se .dece
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sontell saﬁmanfogning och med speciell hansyn till hur
1limfickor och limytor skall utformas £3r att fjaderns
skall kunna fastlimmas effektivt i noten. Not/fjéder?
férbahdet uppvisar samverkande &vre och undre anligg-
nlngsytor som styr upp skivorna i hoéjdled for erhallande
av en plan ovansida hos det fardlga golvet.

Utdver dylika traditionella golv som sammanfogas
medelst llmmade‘not/f]ader-forband, har det under senare

tid utvecklats golvskivor som ist&llet sammanfogas meka-

niskt och som inte kraver anvindning av lim.

I WO 94/26999 beskrivs ett lassystem for mekanisk
hopfogning av byggnadsskivor, sarskilt golvskivor. Med
detta lassystem kan skivorna lasas bade vinkelrdtt mot
och parallellt med skivornas huvudplan pa savdl langsida
som kortsida. Metoder f&r tillverkning av dylika golv-
skivor beskrivs i SE 9604484-7 och SE 9604483-9. De
grundprinciper foér utformning och l&ggning av golvski—'
vorna samt de metoder for framstdllning av desamma som
beskrivs i_ovannémnda tre dokument &r anvéndbara &ven

- fér foreliggande uppfinning, varfdr innehdllet i dessa -

dokument skali anses utgdra del av foreliggande beskriv-
ning. B | |
Fér att underlétta férstdelsen och beskrivningen av
foreliggande uppfiﬁning, samt insikten av de for uppfin-
ningen bakomliggande problemen, foljer nu med hénvisning"
till fig 1-3 en kort beskrivning av golvskivor enligt
WO 94/26999. I tilladmpliga delar skall denna beskriVning
av den kanda tekniken anses gdlla aven for efterfdljande
beskrivning av utférinQSexempel av foreliggande uppfin-
ning. ' ' | '
En‘golvskiva 1 av ként utférande visas underifran

"respektive uppifrdn i fig 3a respektive 3b. Skivan &r

rektanguldr med en dversida 2, en undersida 3, tva mot-
stadende langsidor 4a, 4b som bildar fogkanter, och tva
motstdende kortsidor 5a, 5b som bildar fogkanter.
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Savdl langsidorna 4a, 4b som kortsidorna 5a, 5b kan
sammanfogas mekaniskt utan lim i riktning D2 i'fig lc.
Fér detta &ndamal har skivan 1 en fran sin ena langsida
4a horisontellt utstrackt,'fabriksmoqterad,'plan list o,
som l8per utmed hela langsidan 4a och som dr tillverkad
av en béjbar, fjddrande aluminiumplat. Listen 6 kan vara
fast mekaniskt enligt det visade utfdrandet, eller med
lim eller pd annat s&tt. Andra listmaterial kan anvin-
das, sdsom plat av annan metall, och profiler av alumi-
nium eller plast. Som alternativ kan listen 6 vara ut-
formad i ett stycke med skivan 1, exempelvis genom lamp-

'lig bearbetning av skivans 1 stomme. Listen 6 &r dock

alitid integrerad med skivan 1, dvs den monteras aldrig
p& skivan 1 i samband med laggningen. Listens 6 bredd
kan vara ca 30 mm och dess tjocklek ca 0,5 mm. En lika-

dan fast kortare list 6’ &r anordnad &ven utmed skivans

1 ena kortsida 5a. Listens {4 frén'fogkantéh.da vanda |
kantsida ar‘utformad med ett utmed hela listen 6 ut-

.strdckt laselement 8. Liselementet 8 har en mot fogkan-

ten 4a vand aktiv lasyta 10 med en h&éjd pa exempelVis'

-0,5 mm. Vid léggningen samverkar detta léselement 8 med

ett lasspidr 14, som &r upptaget i undersidan 3 av en an-
gr3nsande skivas 1’ motsatta langsida 4b. Kortsideslis-
ten 6’ &r férsedd med ett motsvarande l&selement 8’, och
den motsatta kortsidan 5b har ett motsvarande lasspar
147. ' .

Fér mekanisk hopfogning av saval langsidor som
kortsidor iven i vertikal led (riktning D1 i fig 1lc) &r

"skivan 1 vidare utmed sin ena langsida 4a och sin ena’

kortsida 5a utformad med en i sidled &ppen urtagning 16.

~Urtagningen 16 avgransas nedat av respektive list 6, 6'.
' Vid de motsatta kanterna 4b och .5b finns en &vre urfras-
‘ning 18 definierande en med urtaghingen 16 samverkande

- lastunga 20 (se fig 2a) . ’
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4
. Fig la-1c visar hur tVé dylika skivor 1, 1’ kan
sammanfogas genom nedvinkling. Fig 2a-2c¢ visar hur ski-
vorna 1, 1’ istallet kan sammanfogas genom insndppning.

' Langsidorna 4a, 4b kan sammanfogas med bdda metoderna,
. medan kortsidorna Sa,5b - efter laggning av fdrsta raden

- normalt sammanfogas efter att léﬁgsidorna har samman-
fogats och enbart genom insndppning. Nar en ny skiva 1’
och en tidigare lagd skiva 1 skall sammanfogas utmed
sina léngsidor enligt‘fig la-1c, trycks den nya skivans
1' langsida 4b mot den tidigare skivans 1 langsida 4a
enligt fig 1la, si att lastungan 20 f£ors in i urﬁagningen
16. Skivan 1’ vinklas sedan ned mot undergolvet 12 en-
ligt fig 1b. Darvid gdr lastungan 20 helt in i urtag-

" ningen 16, samtidigt som listens 6 laselement 8 gar upp

i lassparet 14. Under denna nedvinkling kan léseleﬁen-_
tets 8 6vre del vara verksam och &stadkomma en instyr-

~ningvaV’deﬁ nya skivan 1’ mot den tidigare lagda skivan

1. I sammanfogat lage enligt fig lc &r skivorna 1, 1’
lasta i bade Dl-riktning och D2-riktning, men kan fdr-
skjutas relativt varandra i fogens léngdriktning;

I fig 2a-2c visas hur aven Skiyornas 1, 1’ kortsi-
dor 5a.och 5b. kan sammanfééés mekaniskt i bade D1- och -
b2-riktning genom att den nya skivan 1’ fdrs véasentligen
hofisontellt mot den tidigare lagda skivan 1. Detta kan
gdras efter att den nya skivans 1’ langsida 4b har sam-
manfogats enligt ovan. I det fdrsta steget i fig.2a_sam¥
Verkar avfasade ytor vid urtagningen 16 respektivevlés--

. tungan 20 sd att listen 6’ tvingas nedat som en direkt

f61jd av kortsidornas 5a, 5b sammanfdring. Under den av-

"slutande sammanfdringen snépper listen 6’ upp, nar las-

elementet 8’ gar in illésspéret 147, Genom»upprepning av

_ de i"fig 1 och 2 visade momenten kan hela golvléggningen
. gbras utan lim och utmed samtliga fogkanter. Sédledes

galler att kanda golvskivor av ovannamnda slag'sammahfo—
gas mekaniSkt genom att de i regel fdrst vinklas ned pa

" g:\pat\sgiaas\valinge\forskjuzna yrori29813ei_forskjurna_ytor_se.doc
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‘ 5
ned p& langsidan, och nir langsidan &r last snapps kort-

'sidorna ihop genom horisontell f&rskjutning utmed lang-

sidan. Skivorna 1, 1’ kan tas upp igen i omvand ordning
som de blivit lagda, utan att fogen skadas, och aterlag-
gas. ‘ o .
» For att fungera optimalt bdr skivorna efter att de
dr fogade, utmed sina 1éngsidor kunna inta ett lage dar
det foreligger mdjlighet till ett litet spel mellan las-

. ytan 10 och lasspiret 14. Fér en nirmare beskrivning av

detta spel haénvisas till WO 94/26999.

Férutom det som 4r ként'genom ovan namnda pa-
tentskrifter introducerade Norske Skog Flooring AS
{licenstagare till Valinge Aluminium AB) ett laminatgolv

med mekaniskt fogsystem enligt WO 94/26999 i Januari .

1996 i samband med Domotex-missan i Hannover, Tyskland.
Detta laminatgolv, som marknadsfdrs under varumirket

- Alloc®, &r 7,6 mm tjockt, har en 0,6 mm aluminiumlist 6
' som:ér mekaniskt fastsatt p& fj&ddersidan och l&selemen-

tets 8 aktiva lasyta 10 har en lutnlng pa-ca 80° mot
skivans plan Det vertikala f&rbandet &r utformat ‘som
ett modifierad not/fjader fcrband d&r termen
”modlflerad” avser méjligheten att sammanfdra not och
fj4der genom invinkling. ' _
I WO 97/47834 (Unilin) beskrivs ett mekaniskt fog-
system som i huvudsak bygger pa de ovan k#nda princi-
perna. I motsvarande produkt som denna sékande bérjat

marknadsféra under senare delen av 1997,_efterstravas en
forspsnning mellan skivorna. Detta leder till hég frik-

tion och svirigheter att vinkla ihop och fdrskjuta ski-
vorna. Dokumentet visar ett flertal utfdranden av las-
systemet. ' ’ o

Andra kinda lassystem for mekanisk hopfogning av
skivmaterial beskiivs i 6B 2 256 023, som visar ensidig
mekanisk fogning for 4dstadkommande av en expansionsfog,
och i US 4 426 820, som visar ett mekaniskt lassystem
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, 6
som dock ej medger férskjutning och lasning av. kortsidor
genom insndppning. ‘

Sammanfattnlng av uppflnnlngen ‘
Aven om golvet enligt WO 94/26999 och det under

“'market Alloc® saluférda golvet uppv1sar stora fordelar

jamfort med traditionella, limmade golv, finns det dock
dnskemal om ytterligare forbattringar. Det finns idag

inga k&nda produkter eller metoder som ger tillrackligt

bra losnlngar pa nedan anglvna problem, krav och dnske--
mél relaterade till (1) tlllverknlng av golvsklvor med

mekaniskt lassystem av angivna slag, (ii) hantering och
ldggning av dylika golvskivor, samt (iii) egenskaper hos
ett fardigt, sammanfogat golv framstallt av dylika golv-

skivor.

{i) Tlllverknlng
I samband med tlllverknlng av golvskivorna forellg—

ger foljande problem, krav och &nskemal:

1. Det &r kant att en hopv1nkllng av, golvsklvorna kan
‘ske_med en fjader vars nedre, framre del féljer en’
cirkelbage. Om dehna nedre, framre del hos fjddern
skall utgbra‘en undre anliggningsyta'mot noten i
sammanfogat l&age, méste’notens undre anliggningsyta

~tillverkas medren motsvarande bagform f&r att passa
ihop med fjadern i last lige. Denna 1dsning har '
nackdelen att den kréver framstidllning av bagfor-
made ytor och ddrmed en mycket‘noggrann instdllning
av trébearbetningsﬁerktygen i bade hsdjdled och
djupled (vertikalt och horisontellt).

2. Det &r ett ornskemal ur tillverkningshénseende om
notens anllggnlngsytor som skall samverka med fja-
derns anliggningsytor dr plana och parallella med
golvytan, eftersom man d& kan uppna sndva toleran-
se: for not/fjader- -férbandets anliggningsytor



10

‘15

20

.25

30

:

RN

L 512290

7
(ndgra 100-dels mm) utan stora krav pd en kritisk
horisontell instdllning av trébearbetningsverktygen
fér formningen av not och fjdder. ' ‘
Tillverkningen underlidttas om man har si ménga fri-
hetsgrader som m&éjligt vad galler tillverkningsto-
leranser. Det &r darfdr ett o&nskemal att antalet
kritiska anliggnings- .och styrytor begrénsas:sé
langt som méjligt, utan att. man darfdr ger avkall
pa fullgod kvalitet i sammanfogat ldge méd- sma |
fogspringor-och'begrénsad'hbjdskillnad (i storleks-
ordningen 0,1 mm) samt fullgod funktion vid ned-
vinkling och uppvinkling i samband med laggning och
upptaghing: '
F6r att det skall vara m8jligt att tillverka noten
med horisontellt arbetande trébearbetningsverktyg
f6r det fall det utskjutande partiet &r utformat i
ett stycke med skivans stomme, ir det en stor fdr-

del om det utskjutande partiets liaselement ligger

under eller i niva med notens undre anliggningsyta.
D& kan bearbetningsverktygen infdras horisontellt
mot fogkanten ovanfdr laselementet. '

For uppndende av mindre materialspill vid maskinbe-

arbetning av skivorna fdr framstdllning av lidssys~-
temet &r det en fdrdel om fjéddern sticker ut mini-
malt i horisontell led utanfér-fogkanﬁen. Ju stdrre

" fjader, desto mer material maste avverkas ovanfdr
" och nedanfdr fjidern.

Hantering/Laggnigg

I samband med hantering och léggning av golvékivor—

na foreligger foljande problem, krav och &nskemdl:
Skivornas langsidor maste kunna sammanfogas genom

hopvinkling kring skivornas dvre fogkanter. vid
hopvinklingen maste fjadern kunna inféras i noten,
vilket nddvéndiggdr en modifiering av utformningen

SPATAEEVANSWATES1331 . D00
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hos traditionella,_limmade not/fjéder-fbrband; som
endast behdver kunna skjutés ihop horisontellt.
Invinklingen bor kunna gdras s& att den vertikala
passningen mellan not och fjdder kan ske med stors-
ta mogllga noggrannhet eller tolerans for er-
hallande av en god vertikal lésnlng hos det fardlga-
golvet. Med kinda not/fjader- forband dr det svart
att uppfylla ett sadant krav pad hdg passning i sam-
manfogat lige och'att samtidigt uppna en optimal

_ funktion vid invinklingen.:

Fér att liaggningen skall kunna ske med latthet utan
odnskat motstadnd dr det vid 1nv1nk11ngen samtidigt
ett onskemal att fjadern inte behdver tryckas eller
tvingas in i noten. '

Kanda mekaniska léssystem uppv1sar nackdelar avse-
ende odnskad mOJllghet till bakatvinkling, dvs mdj-
lighet att vrida tvad sammanfogade skivor relativt
varandra och nedat kring fogkanten, dvs forbi hori-
sontalléget. Hos det ovan beskrivna, kanda golvet i
fig 1-3 &r det endast styvheten hos aluminiumlisten

~som begrénsar méjligheten till bakatvinkling. N&r

en anvandare hanterar skivorna vore detren’férdel
om bakatvinkling férsvaras eller forhindras,. efter-
som man da kan foérhindra att konsumenter Sppnar

 sk1vorna felaktlgt vid utprovning och pa s& satt

skadar eller béjer det utskjutande partiet, dvs
aluminiumlisten i fig 1-3. L&sningen att goéra lis-
ten-styvare star dock i motsattsforhallande till
kravet pd att listen maste vara béjbar och fjad-
rande foér uppnéehde av god insndppningsfunktion.

Om lassystemet dessutom skall vara upptagningsbart,
sd stalls generellt samma krav och 6nskemal for
uppvinkling som vad som sagts ovan betraffande ned-
v;nkllng. '
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{iii) Egenskaper hos det sammanfogade golvet

Fér det fardlga, sammanfogade golvet forellgger

féljande problem, krav och onskemdl:

1.

- For att foérhindra otnskade hdjdférskjutningar mel-

lan skivornas fogkanter hos det fardiga golvet bér
det foéreligga en snav vertikal passning mellan not

‘och fjader.

Krokta anliggningéytor dr inte bara en nackdel sett
fran tillverkningssynpunkt. En hdg horisontell

~dragbelastning pd fogen, nagot som speciellt kan

uppkomma till £51jd av krympning vid lag relativ
fuktighet, kan i kombination med krékta anliggning-
sytor hos not/fjdder-férbandet ge upphov obdnskade
héjdféfskjutningar och/eller odnskat wvertikalt
glapp om skivorna till £81jd av dragbelastningen
glider is#r ndgot. Det &r darfsr ett dnskemal att

de anliggningsytorrhos noten som skall samverka med

fjaderns anliggningsytor &r plana och parallella

 med golvytan.

Aven for det fardiga golvet &r det fdredraget att
motverka eller f&rhindra bakatvinkling av golvski-
vorna krlng fogkanterna Nédr ett fdardigt golv svidl-
1er/kupar sommartid kan man - om m&éjligheten till
bakitvinkling f&rhindras - motverka att golvski-
vorna lyfter. Detta &r speciéllt viktigt for stora
golv med betydande belastnlng och svdllning.

Notens djup bdr minimeras eftersom uttorkning vin-

. tertid kan medféra s& kallad kantresning om noten
“&r forsvagad genom stor urfrisning, dvs stort djup.

Detta onskemal om begridnsat notdjup &r s&rskilt
wiktigt foér mekaniskt fogade golv dir kanterna inte

* hadlls samman med lim.

Kdnda vertikala och horlsontella fbrband f6r meka- -

nlskt fogade golvskivor tillgodoser inte- ovan identifie-

VAT NIEN

ANINAIIZI35L. 000
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rade krav, problem och snskemal och ar darfsér inte optl—

mala nar det gidller funktion och produktlonskostnad.

Det f&r uppfinningen bakomliggande, generella pro-
blemet och andamalet ir salunda att astadkomma ett meka-
niskt lassystem av ovan beskrivna slag som m&jliggdr in-

- vinkling uppifran, som motverkar bakatvinkling och som -

ger en exakt passningvmellan not och fjader, och detta

samtidigt som tillverkningen kan optimeras avseende nog-

grannhet,.antél kritiska baramétrér och materialkostnad.
Sammanfattningsvis finns dét ett stort behov att

" &stadkomma ett 1é$system av ovan angivna slag som i

stdrre utstrackning &n kand teknik tar h&nsyn till ovan-
namnda krav, problem och &nskemal. Uppfinningen har som

Andamal att tlllgodose detta behov.

Dessa och andra &ndamal hos uppflnnlngen uppnas med

‘ett lassystem respektive en golvsklva som uppvisar de
"sdrdrag som ar anglvna i blfogade sjdlvstandiga patent-
" krav, varvid foredragna utforlngsformer dr angivna i de

OSJalvstandlga patentkraven.

Uppfinningen bygger p3 insikten att det med k&nda
lassystem &r svart att samtldlgt lésa alla ovan upp-
stéllda problem och &nskemal, varfsr en modifiering av
lassystemen erfordras.'Speciellt dr uppfinningen baserad
pa insikten att i stort sett samtliga ovan angivna krav,
problem och dnskemil kan tillgodoses om det kinda |
not/fjéder—fbrbandet modifieras pa ett s&rskilt s&tt.
vid utveckling av mekaniska lassystem har man traditio-
nellt utgatt fran hur det limmade not/fjdder-fdrbandet
&r utformat. Fran denna utgéﬁgspunkt har. man sedan komp-
letterat detta kinda vertikalfdrband med ett horiston-
tallas samt modifierat not/fjader forbandet sa att in-
vinkling l&ittare kan ske upplfrén Nagot som man dock
inte har tagit hé&nsyn till i denna utveckllng dr att man
i ett mekaniskt system inte behdver kunna limma ihop not
och fjader effektivt. Genom att kravet»pé limning ej fo6-

moimams zsenseaoaAdat 3T Sy
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religger, finns det utrymme for modifiéringar av det

kdnda not/fjider-férbandet. Ytterligare utrymme till mo-

difiering ges av att kdnda limmade not/fjader-férband
ocksd har till uppgift att s8kerstdlla horisontell sam-
manhallning (medelst lim), vilket krav inte fdrellgger
hos mekanlska lassystem av det slag som uppflnnlngen avf

ser.

Enligt en fdrsta aspekt av uppfinningen anvisas ett

" lassystem fdr mekanisk hopfogning av golvskivor,'vilket

lassystem innefattar ett not/fjdder-forband vars not och
fj4der har samverkande 8vre anliggningsytor och samver-

- kande Undre‘anliggningsytor for vertikal lasning av tva

fogkanter hos tva angrinsande golvskivor, vilka Bvre och
undre. anliggningSytor ar vasentligeh parallella med
golvsklvornas huvudplan, och vilket lissystem, f&r hori-

-sontell mekanisk hopfognlng av fogkanterna vinkelritt

mot dessa, innefattar ett lésspér upptaget i under51dan
av och utstrackt parallellt med en fdérsta av fogkan-

>‘;terna, och ett fran den andra fogkanten utskjutande par-

20

25

30

35

ti, som_ar_integrefat med enh stomme-hos golvskivan och
som pd avstdnd fran fogkanten uppbdr ett med lasspiret

-samverkande laselement, varvid fjaddern &r invinklingsbar

i noten och l&selementet &r inférbart i lasspiret genom

en inbbrdes vinkelrdrelse hos skivorna kring fogkanter-

na. Lassystemet enligt uppfinningen kdnnetecknas av:
att, i sammanfogat lage} de samverkande &vre an-

’llggnlngsytorna dr avgrdnsade horisontellt indt fran

fogkanten och utat mot fogkanten av ett inre vertlkal—
plan respektive ett yttre vertikalplan;

att not/fjéder forbandet &r sd utformat att det i _
noten, i sammanfogat lage, mellan det inre och det yttre
vertikalplanet och nedanfor fjddern finns ett utrymme,
vilket stridcker sig horisontellt fran det inre vertlkal-

',planet och. atminstone halvvigs mot det yttre vertikal—

planet;
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att not/fjadef-férbandet'Vidare dr sa& utformat att

skivorna under en slutfas av invinklingen n&r laselemen-

tet férs in i lassparet kan inta ett lage dir det finns
ett utrymme i noten meilan‘det inre th'det yttre verti-

‘kalplanet och nedanfdr fjadern,‘och

att de undre anllggnlngsytorna ar belagna huvudsak—
ligen utanfdr det yttre vertikalplanet.

Med uttrycket ”samverkade anllggnlngsytor avses
ytor hos not och fjader som i golvskivornas sammanfogade
tlllstand antlngen har direkt kontakt med varandra i
vert1kal led, eller Atminstone ligger i sadan omedelbar
nirhet av varandra vertikalt att de kan bringas i kon- -
takt med varandra foér att forhindra inbordes hojdfodr-
skjutning hos skivorna. Inom ramen for uppfinningen kan

det salunda speciellt forellgga horisontélla ytor hos

saval not som fjader som inte bildar nagon rsamverkade

“anliggningsyta”, men som.kan ha nagon annan sdrskild

funktion.

I ett' vanligt not/fjader- forband Ar saval ovre som
undre anliggningsytor i regel belagna i den inre delen
av noten. Med plana anliggningsytor i notens inre del

kan man inte astadkomma béde en god passning och en op-

timal invinkling. Om not och fjader &r liksidigt utfor-
made pa dver- och undersidan ér'golvskiﬁorna lika l&atta
att vinkla uppat som nedat/bakat.

Ett lassystem enligt uppflnnlngen kan emellertld

,uppv1sa, ‘bade under den avslutande invinklingen och i
- sammanfogat tlllsténd, ett utrymme i noten under fj&-

dern. Tack vare detta utrymme kan fjddern utan hinder

vinklas in i noten nar tva skivor éammanfogas genom hop-
vinkling. Vidare kan lassystemet utformas pa ett sadant
satt att hopv1nk11ngen kan ske under det att skivorna
h&lls i kontakt med varandra vid de angransande fogkan-
ternas ovre hdrnpartier. Trots inrattandet av detta ut-

Crymme i noten under fjadern &r det enligt uppfinningen
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méjligt att &stadkomma en exakt vertikal passning mellan
not och'fjéder'i sammanfogat lage, tack vare att de und-

' re anliggningsytorna &r &tminstone till sin stérsta del

horisontellt férskjutna utanfér de dvre anliggningsytor-
na. o ‘

Féreliggande uppfinning ldser samtidigt préblemet
med odnskad bakétvinkling av skivorna tack vare att de

undre anliggningsytorna &r fdrskjutna relativt de dvre

anllggnlngsytorna i riktning mot léselementet I de kdn-.
da lassystemen &r det endast det utskjutande partiets
styvhet som begr&nsar bakatvinklingen. I uppfinningen,
déremot, uppnas tack vare ndmnda forskjutning en vinkel-
begrdnsning av fjidderns rdrelse som‘effektivt ﬁQtverkar

‘varje vinkling av fjddern foérbi dess avsedda lige i no-

ten, dvs som motverkar bakatvinkling av skivbrna.
Uppfinningen ger ocksa fdrdelen att tillverkhing

‘kan ske med bearbetningsverktyg som arbetar - enbart 1

golvskivornas plan, tack vare att inga krokta ytor. er-
fordras i not/fjader -férbandet. Toleranserna f6r den

vertlkala passningen kan diarmed gdras avsevirt battre.
Utrymmet i noten under fjadern_loser sdledes inte bara

‘ett invinklingsproblem, utan léser &ven problémet med -
‘att uppnd en exakt vertikal passning mellan skivorna.

Utrymmet har salunda. en funktion bade under 1nv1nk11ngen

och i sammanfogat lage. ‘
Vidare innebdr anvéndningen av visentligen planpa-

rallella anliggningsytor i not/fjidder-forbandet att man

~undviker ovanndmnda problem med ho;dfdrsk]utnlng

och/eller glapp orsakat av eventuell horisontell dragbe-
lastning pA fogen. Helt plana, horisontella ytor dr det

ideala, men det torde dock finnas mdjlighet att reali-

sera uppfinningen med ytor som avviker margihellt'frén

- denna ideala utformning.

Forellggande uppfinning anvisar sammanfattn1ngsv1s
ett lassystem for mekanisk fogning, som méjliggdr en in-

SIAPATNEINRUANAI 3835, BoT
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vinkling uppifrdn, motverkar bakatvinkling och ger en

‘exakt passning mellan not/fjdder. Invinkling kan gdras’

utan vertikalt glapp mellan not och fjader och utan att :
noten maste oOppnas da fjadern trangs in. Notens och fjé;
derns djup paverkar ej invinklingsméjligheten och pass-
ningen mellan not och fjader eller golvytornas relativa

‘1idge. Bakatvinkling motverkas och noten kan tillverkas

rationellt med horisontelltiarbetande verktyg som ocksa
mojliggdr tlllverknlng av lasanordningen i en bearbetad
trafiberlist.

I en foredragen utfbringsform dr utrymmet i noten
nedanfdr fjadern, i sammanfogat lige, horisontellt ut-
striackt védsentligen hela vagen fran det yttre vertikal-
planet till det inre vertikalplanet. I denna utférings-
form finns det sdlunda, i sammanfogat l&ge, ett utrymme'
éver vasentllgen hela det horisontella intervall i noten
inom vilket de samverkande dvre anllggnlngsytorna a&r ut-

"strdckta. I denna utféringsform &dr vésentligen ingen del
av de undre anliggningsytorna belidgna innanfér det yttre
vertikalplanet. Denna utfdringsform torde teoretiskt va-

ra den mest ideala, eftersom den vertikala passnlngen
mellan not och fjidder da kan optimeras samtldlgt som
fjadern utan ndgot hinder kan inféras i noten. Inom upp-

. finningens ram finns dock.mbjligheteﬁ att de undre an-
.llggnlngsytorna stracker sig nagot in mot notens botten'

forbi det yttre Vertlkalplanet.

Utrymmet under fj&dern kan avgradnsas nedat av en
plan, horisontell yta hos noten, vars- £6rliangning mot
fogkanten bildar notens undre anliggningsyta, eller av
en mot horisontalplanet lutande eller bagformad yta hos
noten,-eller en kombination av en plan yta‘o¢h en lutan-
de/bégformad yta hos noten. ' '

Generellt gédller vidare att utrymmet i noteh‘underi
fjadern kan vara bildat genom en avfasning/avverkning av
fjadern och/eller genom en urgrdpning av noten.
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I en utféringsform, som &r fdredragen med avseende
pa horlsontella toleranser vid tillverkningen, uppvisar
noten i sammanfogat l&ge en évre och en undre horison-

- tell yta, vilka utgdr inépriktade férlangningar av no-
tens 6vre"anliggningsyta respektive ‘undre anliggnings-

yta, och finns det v1dare ett inre horisontellt spel

‘mellan notens botten och fjaderns spets. Tack vare dessa

indtriktade foérlangningar av notens anliggningsytor samt
spelet mellan noten och fjddern vid notens botten, kan

- bearbetning av not och fjadef i horisontell led- utféras

utan stringa toleranskrav i horisontalled, samtidigt som .-
man kan sikerstdlla s&vil en exakt vertikal passning av
skivorna som ohindrad invinkling.

Enligt uppfinningen giller att det utskjutande par-
tlet ar 1ntegrerat med en stomme hos sklvan Detta ut-
tryck ”integrerat” skall anses omfatta (1) fall dér det

‘utskjutande partiet &r tillverkat av en separat kompo-

neht, som ir integrerat fdrbunden med stommen p& fabrik,

'(ii) fall dir det utskjutandé partiet. dr utformat i ett.
stycke med stommen, och (iii) en kombination av (i) och

(ii), dvs fall dar det utskjutande partiets inre del &r
utformat i ett stycke med stommen och dess yttre del ut-

"gbrs av en,sepafat, fabriksmonterad komponent. <

Enligt en andra aspekt av uppfinningen anvisas en’

- golvskiva férsedd med ett léssystem enligt uppflnnlngen,

pé &tminstone tva motstéende sidor och foretradesvis pa
samtliga fyra sidor f6r mdjliggdrande av hopfognlng av

- samtliga sidor hos golvskivorna.

‘Dessa och andra férdelar hos uppfinningen och fore-
dragna utfoéringsformer framgdr av den efterfsljande be-

“skrivningen samt 4r definierade i de bifogade patentkra-

ven. _
Olika aspekter av uppfinningen skall nu beskrivas

nidrmare genom utféringsexempel, under hé&nvisning till

bifogade ritningar; De delar hos skivan enligt uppfin-

3
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ningen som har'motsvarighet hos den kinda skivan i fig
1-3 &4r genomgdende forsedda med samma hénvisningsbeteck—

ningar.

Kort beskrivning av rltnlngarna

Fig la-c visar i tre steg en nedv1nk11ngsmetod for
mekanisk fogning av langsidor hos golvsklvor enligt
WO 94/26999. , '

Fig 2a-c visar i tre steg en 1nsnappn1ngsmetod for
mekanisk fogning av kort51dor hos golvskivor enllgt
WO 94/26998.

' Fig 3a och 3b visar en golvsklva enllgt WO 94/26999
sedd uppifran respektive underifran. _

Fig 4 visar en golvsklva med ett léssystem enligt
ett fdrsta utfdrande. av uppfinningen, varvid en angréan-
sande golvskiva v1sas utbruten. '

Fig 5 visar en golvsklva enllgt f1g 4 sedd upp- -

ifran.

Flg-Ga;visar‘i storre. skala ett utbrutet hérnparti
Cl av skivan i fig 5, och’ fig 6b och 6c visar vertikal-.
sektioner av fogkanterna utmed’ lang31dan 4a och kort31—
dan 5a hos skivan i fig 5, varav speciellt framgar att

. langsidan och kortsidan &r olika.

Fig 7a-c visar en nedvinklingsmetod fé6r mekanisk -

.fégning av langsidor hos golvskivan enligt fig 4-6.

Fig.8a-c visar en insn&dppningsmetod for mekanisk
fogning av kort51dor hos golvskivan enligt fig 4-6.

Fig 9 visar en golvsklva med ett lassystem enligt
ett andra utfdrande av uppfinningen.

Fig 10a och 10b ar‘utbrutna-detaljférstoringar sva-
rande mot fig 9 och illustrerar betydelsen av ett ut-
rymme i notens inre del under invinkling reSpektlve i
sammanfogat lége. '

Fig .11 111ustrerar tlllverknlng av noten hos golv—
skivan i fig 9. )
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‘Beskrivning av féredragna utfdringsexempel

Ett férsta féredraget utférande av en gol?skiva 1

fdrsedd med ett lassystem enligt uppflnnlngen skall nu

beskrlvas under hanv1sn1ng till flg 4-7. Fig 4 visar i

. sektion en lén951da 4a hos skivan 1, samt .iven en del av

en langsida 4b hos en angrinsande skiva 1. Skivans 1 _
stomme bestar av en karna 30 av exempelvis trifiber, som
uppbdr ett topplaminat 32 p4& sin framsida och ett ba-
lansskikt 34 pa sin baksida. Skivstommen 30-34 &r rek-
tanguldr med langsidor 4a, 4b och kortsidor 5a, 5b. En
separat llst 6 med format liselement 8 &r fabrlksmonte—

rad- pad stommen 30-34, si att llsten 6 utgdr en integre-

rad del av den fardiga golvskivan 1. I det visade exemp-
let &r listen 6 tillverkad av fjadrande aluminiumplat.
Som illuStrafivt, icke begransande exempel kah'alUmini-
umplaten ha en tjocklek pa i storleksordningen 0;6 mm

~och golvskivan tjocklek pa i storleksordningen 7 mm For

ytterligare beskrivning av dimensioner, mbjllga mate-
rial, etc £6r listen 6 hénvisas till ovanstiende beskrlv—

. ning av den kinda skivan.

Listen 6 &r utformad med ett liselement 8, vars ak-
tiva lasyta 10 samverkar med ett lasspar 14 i den mot-

~'staende fogkanten 4b hos den angrinsande skivan 1’ for

horisontell hoplésnlng av skivorna 1, 1’ tviars fogkantén.
(D2) . ' |

Fér bildande av ett vertikallas i Dl-riktning upp- -
visar fogkanten 4a en i sidled &ppen not 36,och-uppvisar

- den motstaende fogkanten 4b en i sidled utskjutande fj&-

der 38 (svarande mot lastungan 20), som i sammanfégat

rlage dr upptagen i noten 36. Den fria ytan hos notens 36

dvre del 40 uppv1sar ett vertlkalt svre parti 41, en av—

‘fasning 42 och en ovre. plan, horisontell anllggnlngsyta

43 for fjadern 38. Den fria ytan hos notens 36 nedre del

i_ 44 uppv1sar en nedre sned yta 45’, en nedre plan, hori-
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sontell anliggnihgsyta 45 fsr fjadern 38, en avfasning

- 46 och ett nedre vertikalt parti 47. Den motsatta

fogkanten 4b (se fig 7a) uppvisar ett ®vre vertikalt
parti 48, och fjédern.38 uppvisar en ovre pian,'horison-

tell anllggningSYta 49, en ®vre avfasning 50, en undre
- avfasning 51 och en undre plan, horlsontell anllggnlngs-’
yta 52. 1 hopfogat lage enligt -fig 4, fig 7¢c och 8c ar

skivorna 1, 1’ lasta relativt varandra i vertlkalrlkt—
ningen D1. Uppatrdrelse hos skivan 1’ motverkas genom

ingrepp mellan de 6vre anliggningsytorna 43 och 49, me-
dan nedatrdrelse hos skivan 1’ motveikas_dels.genom in-
grepp mellan de undre anliggningsytorna 45 och 52, dels

genom att skivan 1* vilar pd ett nedre ytparti 7 hos

listen 6. .

I sammanfogat liage definierar de tva 1nt111 var-
andra liggande, ovre partierna 41 och 48 ett vertlkalt
fogplan F. I flgurerna ar v1dare markerat ett inre ver-
tikalplan IP och ett yttre vertlkalplan OP. Det- inre
vertikalplanet IP ar definierat av de dvre anliggnings-

_ytornas 43, 49 inre begransnlngsllnje, medan det yttre
‘vertikalplanet QP &r definierat av de ovre qnllggnlngs—
-ytornas 43, - 49 yttre begransnlngsllnje ' '

Sasom framgdr av fig 4 &r notens 36 nedre del 44

- férlangd ett stycke utanfoér fogplanet F. Notens 36 undre

plana, hor;sontella anllggnlngsyta-45 llgger salunda
delvis innanfdér och delvis utanfdr fogplanet F, medan
notens 36 .gvre anllggnlngsyta 43 ligger helt innanfér
och p& avsténd fran fogplanet F. Nirmare bestamt ligger
notens 36 ovre- anliggningsyta 43 i sin helhet mellan
vertikalplanen IP och OP, medan notens 36 undre anligg-
ningsyta 45 i $in helhet ligger utanfér veftikalplanet
OP och stracker sig delvis utanfsr fogplanet F. Betydel-
sen av dessa férhallanden kommer att beskrivas. léngre

fram.
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Fogkanten 4a &r i-sinvundefsida utformad med:ett
kontinuerligt mqnteringSSpér 54 uppvisande en vertikal -
nedre gripkant 56 och en sned gripkant 58. De av ytorna
46, 47, 56, 58 bildade gripkanterna avgrinsar tillsam-

. mans en fastklack 60 fér mekanisk fastséttning listen 6.
.Fastsdttningen &r utfoérd énligt samma princip som hos
 den kinda skivan och kan utf&ras med de metoder som be-

skrivs i ovanndmnda dokument. En kontinuerlig lapp 62
hos listen .6 &r salunda ombokad kring spérets 54 grip-
kanter 56, 58, medan ett flertal utstansade tungor 64 &r
ombockade krihg-det utskjutande partiets 44 ytor 46, 47.
Dessa tuhgor 64 och tillhdrande stanshadl 65 visas i den
utbrutna vyn i fig 6a. ' ‘ |
Nu hdnvisas till fig 7a-c. Hopvinklingen av ladngsi-
QOfna 4a, 4b kan gbras enligt samma princip som i fig
la-c. Hdarvid kan det generellt - inte enbart f&r detta

- utférande - ocksd ske en mindre nedbdjning av listen 6,

sasom visas i"léggningssekvensen i fig 7a-c. Denna ned-

rrbdjnlng av listen 6 tillsammans med en lutning hos l&s-
" ‘@lementet 8 mbjllggér att skivorna. 1, 1’ kan vinklas ned

och upp igen med.mycket tadta fogkanter vid de ¥vre ytor-
na 41‘o¢h 48. Laseélementet 8 bdr foretridesvis ha en
stor instyrningsférmidga s att skivorna i samband med
nedvinkling skjuts in mot fogkanten. Liselementet 8 bdr

"ha en stor instyrningsdel. Fdr att fuhgera‘optimalt bér

skivorna efter att de 4r fogade och utmed sina léngsidor

4a, 4b, kunna inta ett lage dar det fdreligger ett litet

spel mellan lidselement och lasspar, som inte behbver va-.
ra stdrre &n ca 0,02 - 0,05 mm. Detta spel mdjllggér
férskjutning och overbrygger breddtoleranser. Friktionen

i fogen bdr vara lag.

Fig 8a-c visar att hopsnippning av kortsidorna 53,
Sb kan gdras enligt samma princip som i fig 2a-c. Las-
systemet pd kortsidorna ir i detta utférande dock utfor-
made pA annat sitt &n vid langsidorna och &ar speciellt
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énpaSSade f6r insn&ppning genbm hoéjdférskjutning och
nedbéjning av list. En skillnad bestdr i att det utskju-
tande partiet P - har i form av en aluminiumlist 6" - pa
kortsidorna 5a, 5b &r anordnat pé samma fogkant 5a som
fjédern 38', médén lassparet 14’ dr upptaget i samma
fogkant. 5b .som noten 36’. En annan skillnad ar att 1las-

"elementet 8’ pad kortsidorna &r nagot lagre &n laselemen-—

tet 8 pa langsidorna. I detta utfbrande ar deg}avfasade o
undersidor p& noten och fjddern som samverkar fér att
dstadkomma denna hdjdférskjutning och insndppning. Vi-
dare kan det sarskilt noteras att utférandet i fig 8a-c
faktiskt uppvisar dubbla not/fjdder-férband, med en fj&a-
der och en not pa vardera fogkantén, vilka férband bada

&r utformade enligt uppfinningen med fdérskjutna ovre och

undre anliggningsytor.
I fig 9 Vvisas ett andra utfdrande av ett léssystem
enligt uppfinningen. Till skillnad mot utférandet i fig

" 4-8 &r det utskjutande partiet P genom maskinbearbetning -

utformat i-ett stycke med skivans 1 stomme. Stommen kan
vara av samma.matérialsammanséttning som det tidigare

-utfdrandet. I fig 9 &r ocksd markerat de vertikala pla-

nen IP, OP och F enligt tidigare definition. Liksom i
det féregdende utfdrandet &r de undre anliggningsytorna
45, 52 helt f6rskjutna utanfér det yttre vertikalplanet

. OP.

‘Fig 10a visar i forstorad skala en pabdrjad in-

'vinkling av fjaddern 38 hos utférandet i fig 9. Sdsom ti-

digare beskrivits &r fjddern 38 nertill begrdnsad av en
plan anliggningsyta 52 och en avfasning 51. Noten 36 i

fig 9 &r emellertid helt:plan nertill; dvs den plana,
horisontella ytan 45 strédcker sig &nda fram till notens

36 botten. Hinvisningsbeteckningar 52’ och 51’ markerar

begrénsningélinjer hos en kdnd fjdder. Sasom tydligt

framgdr av  figuren skulle man med ett sédant'ként.utfé—'

rande inte kunna vinkla in fjadern 38 med litthet i no-
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_ten 36, eftersom fjiderns 38 hdrnparti 53 skulle stoéta

mot notens 36 yta 45. En sadan fjader skulle darfor be-
héva pressas in i noten, om det ens var méjligt. Alter-
nativt skulle man behéva gdra noten 36 hégre, v1lket

3skulle medfora oénskat glapp i vertikal led.

Sasom framgar av fig 10a kan det emellertid enligt
uppfinningen under invinklingen foreligga ett utrymme -S
nedanfér fjddern 38 mellan vertikalplanen IP och OP,
vilket mdjliggdr invinkling av fjadern i noten.. I detta

utférande och i det visade vinkelliget &r detta utrymme

S utstrickt hela vigen mellan vertikalplanen IP och OP.
Fig 10b wvisar utfdrandet fig 9 i sammanfogat till-
stdnd. I omradet mellan det inre och det yttre vertikal-
planet' IP, OP finns under fjadern 38 fortfarande ett ut-
rymme S, évén detta utstrickt hela vagen mellan iP och
OP. | ' -
I fig_llrvisas schematiskt tillverkning av noten 35
hos utférandet i fig 9. Ett roterande bearbetnihgsverk-
tyg 80 med ett skarande element 81 av exempelvis harme-
tall eller diamant roterar kring en axel A beldgen pa
avstand fradn laselementet 8. Sidan horisontell bearbet-

"'[ning medelst ett verktyg med en relativt stor diameter

4r méjligt tack vare att laselementet 8 ligger pa samma
niva eller pd en niva under den nedre anllggnlngsytan 45
hos noten 36. . ,
Storre delen av kortsidorna lésgs i samband med
laggning genom insndppning, sdsom beskrivits ovan under

~ hanvisning till fig 8a-c. Forsta raden l&ggs dock ofta

genom hopvinkling av kortsidorna, pd samma sitt som be-
skrivits fér langsidorna i anslutning till fig 7a-c.

Kortsidorna kan vid upptagning bade dras is3r lings fo-

gen alte;nativt vinklas upp. Uppvinkling &r i regel

" snabbare. Lassystemet enligt uppfinningen bdr siledes

utformas &ven med tanke pd att kortsidan bdr kunna vink-

.lasﬁ
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De aspekter av uppfinningen vari ingar en separat

1ist kan foretradesvis implementeras i kombination med

anvidndning av ett egaliseringsspar av det slag som be-

"skrivs i WO 94/26999. Angrédnsande fogkanter egaliseras i
tjockleksriktning genom bearbetning av.undersidan, sa

att golvskivornas ovansidor ligger i plan ndr skivorna

&r hopfdgade. Hénvisningsbeteckning_E i figlla indikerar

att skivornas stomme efter en dylik bearbetning uppvisar
samma tjocklek i angrinsande fogkanter. Listen 6 &r upp-

‘tagen i sparet, och kommer didrmed att vara delvis in-

falld i golvets undersida. Motsvarande arrangemang kan

salunda realiseras &ven i forening med uppfinningen, sa-

som visas pa ritningsfigurerna.

-
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PATENTKRAV

1. Lassystem f&6r mekanisk hopfogning av golvskivor

© (1), vilket léssystem‘innefattar ett not/fjidder-f6rband .
- (36, 38) vars not (36) och fjader (38) har samverkande

dvre anllggnlngsytor (43, 49) och samverkande undre‘an—
liggningsytor (45, 52) fér vertikal lisning av tva
fogkanter (4a, 4b) hos tva angrénsande golvskivor (1,
1’), vilka 6vre och undre anliggningsytor (43, 49; 45,
52) &r vasentligeh parallella med golvskivornas (1) hu-
vudplan, och vilket léssystem, f6xr horisontell mékanisk
hopfogning av fogkanterna (4a, 4b) vinkelritt mot dessa,
innefattar ett lasspdr (14) Upptaget'i undersidan (3) av
och utstrédckt parallellt med en forsta av fogkanterna
(4b), och ett fran den andra fogkanten (4a) utskjutande
‘parﬁi (P),‘SOm &r integrerat med en stomme (30, 32, 34)
hos golvskivan (1) och.sdm pa avstand frin fogkanten

(4a) uppbai'ett med lassparet (14) samverkande lisele-
‘ment. (8), varvid fjddern (38) &r invinklingsbar i noten.

(36) och laselementet (8) &r infdrbart i lassparet (14)
genom inbdrdes vinkelrdrelse hos skivorna (1, 17) kring
fogkanterna (4a, 4b), kdnnetecknad av:

‘ate, i sammaﬂfqgat lége, de-samverkandé dvre an-

- liggningsytorna (43; 49) ar‘avgrénSade horisontellt inat

fran fogkanten och utat mot fogkénten av ett inre vértié
kalplan (IP) respektive ett yttre vertikalplan (OP);
- att not/fjider-forbandet 4r si utformat att det i

'hoten {36), 1 sammanfogat lage, mellan det inre och det

yttre vertikalplahet'(IP, OP) och nedanfér fjdédern (38)
finns ett utrymme (S), vilket strécker sig horisontellt

- fran det inre vertlkalplanet (IP) och étmlnstone halv-

végs mot det yttre vertlkalplanet (OP) ;
att not/fjader-foérbandet’ vidare &r sa ‘utformat att
sklvorna under en slutfas av 1nv1nk11ngen ndr laselemen-
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tet fors in i lassparet kan inta ett ldge dar det finns
ett utrymme (S) i noten (36) mellan det inre och det
yttre vertikalplanet (IP, OP) och nedanfdr fjadern (38);

att de undre anliggningsytorna (45, 52) &r beldgna

huvudsakligen utanfsr. det yttre'vertikalplanet'(OP){
2. Lassystem enligt kiav 1, varvid ndmnda utrymme

(S) i sammanfogat légé ar horisontellt utstrdckt nedan-

£6r fjédern (38) vasentligen hela vagen fran det inre

vertikalplanet (IP) till det yttre vertikalplanet (OP),
s4 att vasentligen ingen del av de undre anliggnings-
ytorna (45, 52) ligger innanfdr det yttre vertikalplanet

“(OP).

_ 3. LéssYstem enligt krav 1 eller 2, varvid némndaf,
utrymme {S) under,slutfasen av ihvinklingen dar horison-
tellt utstrédckt nedanfér fjadern (38) wvdsentligen hela

-vagen frén det inre vertikalplanet (IP). till det yttre

vertikalplanet (OP). _

4. Lassystem enligt nigot av de foéregdende kraven,
varvid notén.(36) i s&dmmanfogat l&ge uppvisar én ovre
och en undre ho;isontell yta, som utgér-inétriktade'fér—
lingningar av notens (36) svre anliggningsyta (43) re-
spektive undre anliggningsyta (45), och varvid det i
sammanfogét lage vidare féfeliggér ett horisontellt spel
(A} mellan notens (36) botten och fjaderns (38) spets.

5. Lassystem enligt nagot av de féregaende kraven,

. varvid det yttre vertikalplanet (OP) ligger pa horison-
~ tellt avstand innanfér ett vertikalt fogplan (F), som &r

definierat av angrinsande 6vre partier (41, 48) hos de
tva skivornas (1, 1’) sammanfogade fogkanter (4a, 4b)
6. Lassystem enligt ndgot av de férégéende kraven,
varvid de undre anliggningsytorna (45, 52) ligger at-.
minstone delvis utanfér ett vertikalt fogplan (F), som
ar definierat av angrinsande &vre partier (41, 48) hos
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de tva skivornas (1, 1’) sammanfogade fogkanter (4a,
4b) . _ ‘ - _
7. Lassystem enligt krav 6, varvid huvuddelen av.de

‘undre"anliggningSYtorna (45, 52)_liggér utanfér‘det ver-
‘tikala fogplanet (F).

8. Lassystem enligt nagot AV'de~f6régéénde kraven,

'varv1d det utskjutande partiet (P) och noten (36) ir an-

ordnade i en och samma fogkant (4a) hos'golvskivan (1).

9. Lassystem enligt nagot av de‘féregééhdé kraven,'
varvid det utskjutande partiet (P) #r atminstone delvis .
tillverkat i ett stycke med en Stomme (30, 32, 34) hos
golvskivan (1). '

10. Lassystem enligt krav 9, varvid det utskjutande
partiets (P) laselement (8) ligger under eller i niva
med notens (38) undre anliggningsyta (45).

11. Lassystem enligt ndgot av de fdéregdende kraven,
varvid det utskjutande partiet (P) &r atminstone delvis

. bildat av ett annat material &n golvskivans stomme.

12, Lés&ySfem enligt krav 11, varvid det_utskjgtan%

~de partiet (P) &r atminstone- delvis bildat av en separat

list (6), som &r integrérat-férbundeh,(60, 62, 64) med
skivan (1) genom fabriksmontering. ,

13. Lassystem enligt ndgot av de foregéende kraven,
varvid det utskjutande partiet (P) &r fjadrande tvirs -
golvsklvornas huvudplan. . ‘

-14. Lassystem enligt négot av de foregéende kraven,

varvid fj&dern (38) ir inférbar i noten. (36) och lisele-
mentet (8) &r.inférbart i lasspiret (14) genom en inbdr-

des horisontell sammanféring av skivornas fogkanter (5a}

Sb).

15 La&ssystem enllgt krav 14, varvid noten (36) i
sin &vre del uppvisar en avfasnlng (42) £or instyrning
av fjadern (38) i noten (36). .

16, Lassystem enligt nagot av.de féfegéende kraven,

- varvid det utskjutande partiet (P), i horisontell led -
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mellan not/fjdder-foérbandets undre anliggningsytor (45,
52) & ena sidan och det utskjutande partiets (P) lasele-

" ment (8) a andra sidan uppvisar'ett‘légre parti (7), som .

11gger nedanfoér namnda undre anllggnlngsytor {45, 52).
17. Lassystem enligt nagot av de foregaende kraven,

~varvid fjadern (38) &r invinklingsbar i .noten (36) och

laselementet (8) &r inforbart i lassparet (14) genom
namnda inbdrdes vinkelrérelse hos skivorna kring ovre
partier (41, 48) hos fogkanterna (4a, 4b), under det att
dessa ¢vre partier (41, 48)-hélls‘i kontakt med varand-
ra. | | ’
- 18. Golvskiva (1) férsedd med lissystem enligt na-
got av de foregdende kraven utmed en eller flera sidor.
19. Golvskiva (1) enligt krav 18, vilken uppvisar

-motstdende langsidor och kortsidor och vilken &r meka-

niskt sammanfogningsbar utmed sina langsidor med léngsi—

~ dor hos likadana golvskivor'genom nedvinkling och vilken

ir mekaniskt sammanfogningsbar utmed sina kortsidor med

‘kortsidor hos likadana golvskivor genom férskjutning ut-

med -ndmnda langsidor.

e PnTLiINNNEN AT I35
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